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® Schauerachwamm und Verf ahran zu aalnar Haratallung. 

@ Scheuerschwamm, bestehend aus einenr» Qriffteil aua 
weichem Schaumstoff und einem damit verbundenen 
Scheuerteil aus grobem, gegebenenfalls Schleifmittel enthal- 
tandem Vliesstoff. bel dem das Qriffteil aus weichem Polyure- 
thanschaum besteht, der mil dem Scheuerteil durch oberfiach- 
liches Einschaumen klebstoff-f rei verbunden ist. 
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Anmelderin: Firma Carl Freudenberg, Weinheim 



Scheuerschwamm und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft einen Scheue rschwamm , bestehend 
aus einem Griffteil aus weichem Schaom und einem damit 
verbundenen Scheuerteil aus grobem, gegebenenf alls 
Schleifmittel enthaltendem Vliesstoff. 

Scheuerschuramme dieser Art sind bekonnt und werden im 
Haushalt insbesondere als TopFreiniger oder Badputzer 
benutz t • 
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Die meist schleif mittelhaltige Uliesstof f schicht dient 
dabei ala Scheuermedium zum Reinigen von Topfen, Pfannen 
und anderem Geachirr. Zum Reinigen von Badewannen und 
anderen aanitaren Einrichtungen werden ebenfalls Shn- 
liche SchBuerschwamme verwendet, deren Scheuerkraft 
jedoch im allgemeinen milder ist. Zum Reinigen von 
tefloniaierten und anderen empf indlichen Oberflachen 
werden Scheuerachwamme mit Vlieaatoffen ohne zuaatzliche 
Schleifmittel verwendet. 



Daa Schaumatof fteil dient zum Nachwiachen und 
Aufaaugen und iat ala Griff fUr daa daran befestigte 
Scheuertell aua Vlieaatoff auagebildet. Zum beaaeren 
Hantieren iat das Griffteil an den beiden aenkrecht 
15 zur Scheuerflache stehenden Seitenflachen haufig mit 
Griffrillen veraehen, die in den Schaumatof fkorper 
eingefraat oder auagebrannt aind. 

Die Scheuerachwamme werden ublicherweise dadurch herge- 
20 stent, daO fertig vorgebildete Scheuervlieasto f f e , 
d.h. Schleifkorner enthaltende grobe Vlieaatoffe und 
fertig vorgeformte Schaumatoffe miteinander verbunden 
werden. Der Verbund erfolgt (iblicherweiae entweder durch 
Flamrokaachieren oder durch Verkleben mit geeigneten 
25 Klebatoffen. Bei der Flammkaachierung wird der Schaum- 
atof f in Bahnen Uber offene Gaaflammen gefUhrt, wodurch 
aeine Oberflache anachmilzt und klebrig wird. Auf die 
klebrige Oberflache des Schaumatof fes wird dann die 
Schleifvlieaatof fbahn aufgeleg.t und durch Anpreaaen 
30 mit dem Schaumatoff feat verbunden. Die Ha f tf eat igkeit 
derartiger Verbundatof f e iat von zahlreichen Faktoren 
wie Warengeschwindigkeit , Anpreaadruck , Hitze, Ober- 
f lachehglatte dea Vlieaatoffes uaw. abhangig. 
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Haufig laQt die Trennkraft zwischen Schaumstoff und 
Scheuervliesstof f zu wunschen ubrig und im praktischen 
Gebrauch tritt eine mehr oder wehiger rasche Delaminierung 
der beiden miteinander verklebten Komponenten ein. 

Durch Verkleben mit einem geeigneten Klebstoff \i;ird 
die Haf tf estigkeit gegenuber f Ipmmkaschie rten Produkten 
zwar erhoht, jedoch ist es nachteilig, daO der Klebstoff 
meist langere Zeit zum Abbinden ben6tigt und die La- 
minate wahrend der Abbindungszeit unter Druck gehalten 
warden mOssen. Man erhalt auf diese Weise zwar Scheuer- 
schwamme, die weniger zum Delaminieren neigen, jedoch 
ist der HerstellungsprozeO durch die langen Abbinde- 
zeiten und die Klebstoff kosten aufwendig. 

Es wird weiterhin als groOer Nachteil beider Verfahren 
empfundenr daB das Transportvolumen und entsprechend 
die Transportkosten fur den Schaumstoff vora Hersteller 
zur Laminierstatte groO sind. Schaumstoff e fUr den 
hier vorliegenden Anwendungszweck besitzen in der 
Regel Raumgewichte von etwa 10 bis 50 kg/m', d.h. 
mu6 sehr viel Luft transportiert werden. 



25 



es 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
einen Scheuerschwamm zu en twicke In , der. auf u/irtschaft- 
liche Weise hergestellt werden kann und der einen sehr 
festen Verbund zwischen Scheuerteil und Griffteil aus 
Schaumstoff aufweist, so daQ sich bei vereinf achter 
Herstellung eine erhShte Lebensdauer und bessere Ge- 
30 brauchseigenschaf ten ergeben. 
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Die erfindungsgemaQe Aufgabe wird gelost durch den in 
den PatentansprUchen wiedergegebenen Aufbau des Scheuer- 
schwammes und durch das ebenfalls in den Patentan- 
sprUchen definierte Herstellungsverfahren . 

5 

Das Grirfteil des erf indungsgemaOen Scheuerachwammes 
besteht aus Polyurethan-Weichschaum . Fur die Herstellung 
dieses Polyurethanschaumes werden die bekannten Aus- 
gangskomponenten aus Isocyanaten und Polyolen verwendet, 

^0 Besondera bewahrt haben sich z.B. als Isocyanat-Kompo- 
nenten die Handelsprodukte Desmodur T 80 der 

Bayer AG, Leverkusen ( Toluy lendiisocyanat ) und 
Desmodur CO der Bayer AG (modif izier tes Diphenyl- 

methandiisocyanat) und als Polyolkomponen te die Handels- 

15 produkte Desmophen 2381 M der Bayer AG (Polyester- 

polyol) und Desmophen 3900 der Bayer AG (Polyather- 

polyol), - 

Der Polyurethanachaum kann in beliebiger Weise und nach 
20 Oblichen Verfahren hergestellt werden. Gewohnlich werden 
zwei Ausgangsloaungen hergestellt, deren eine reines 
Isocyanat und die andere das Polyol und die ndtigen 
Beschleuniger, Vernetzer,. S tabilisatoren , Treibmittel 
und dergleichen und ggf. Farbstoff enthalt. Es ist 
25 aber auch die Herstellung unter Verwendung von einer, 
drei oder mehr Ausgangsloaungen moglich oder mit 
anderer Aufteilung der erf orderlichen Inhaltsstof f e . 
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Der Scheuerschwamm wird unter Verwendung des vorstehend 
beschriebenen, an sich bekannten Poly ure than-Weich- 
schaumstof fes dadurch hergestellt, daO die Komponenten 
in einem geeigneten Formteil unter Aufschaumen mitein- 
ander zur Reaktion gebracht verden und die vorgef ertigte 
gegebenenfalla Schleifmittel enthaltende Vliesstoff- 
bahn des Scheuerteils wahrend des Aufschaumens der Poly- 
urethanmasse mit dieser verbunden wird. Der Vliesstoff 
erhalt durch oberf lachliches Einschaumen . elne innige 
Verbindung mit dem Polyurethanschwamm , wobei dieser 
in der Grenzschicht in die Poren des Vliesstoffes ein- 
dringt und nach dem Erharten eine weitgehend oder voll- 
standig wasserundurchlassige Trennhaut zu dem Scheuer- 
teil ausbildet. Der Polyurethanachaum dringt in der 
Regel nur teilweise und zwar an der Grenzschicht in 
den Vliesstoff ein. Falls erwunscht, kann der Vliesstoff 
jedoch auch ganz von dem Schaum durchdrungen werden. 
In der Regel bleibt die Scheuerseite des Vliesstoffes 
jedoch frei von Polyurethanschaum • 

Beim Zusammenmischen der Ausgangs losungen des Polyurethan 
schaumes in den erf order lichen Gewichtsverhal tnissen 
beginnt innerhalb weniger Sekunden unter C02-Ent«iicklung 
ein Aufschaumen der gemischten Masse und nach einigen 
Minuten hat sich der entstehende Schaum verfestigt. 
Wahrend dieser Zeit muO der Schleif vliesstoff sofort 
auf die auf schaumende Masse gelegt u/erden, wobei sehr 
rasch der erwunschte feste Verbund eintritt. Das Ver- 
fahren gestaltet sich somlt auOerordentlich einfach 
und wirtschaf tlich. 

Durch geeignete Gestaltung des Formteiles fur den 
Schaumstoff kann das Griffteil beliebig gestaltet 
werden. 
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So ist das herkemmliche Ausfrasen bzw. Ausbrennen der 
Griffleiste nioht mehr noturendig. Der Schleif vliesstof f 
kann auch boldseitig an den sich blldenden Schaum 
herangefuhrt werden. Bei beidseitlger Auflage kann dann 
der fertige Formkorper als Scheuerschwamm mit zwel 
Scheuarfiachen verwendet werden Oder in der Mitte durch- 
geschnitten werden, ao daO je ein Griffteil aua Schaum- 
stoff mit Scheuerteil aua Vliesatoff entateht. 



Der ala Scheuerteil verwendete grobe und gegebenenfalla 
Schleifmittel enthaltende Vlleaatoff beateht zweckmSSig 
aua Polyamid- oder Polyeaterf aaern oder deren Mischungen. 
Der Vliesatoff wlrd mit einem Phenolformaldehyd- oder 
einem Acrylatharz gebunden, daa anteilweise auch mit 
15 Harnatoff- oder Melaminforraaldehydharzen abgemiacht 
aein kann. Ala Schleifmittel werden Schleifkorner aua 
Siliciumdioxid, Aluminlumoxid , Siliciumcarbid oder 
anderen anorganiachen Stoffen bzw. deren Mischungen 
In unterachiedlichen Mengen zugesetzt. Bevorzugt werden 
20 Schleifmittelzuaatze bia zu 60 Gewichts-iS, bezogen auf 
das Gewicht dea Schleif vliesatoff ea . Die SchleifkBrner 
Bind zweckmaOig in dem Bindemittel fOr die Fasern dea 
Vlieastoffes enthalten. 

25 Eine bevorzugte AusfOhrung dea erf indungagemaOen Scheuer- 
. schwammea besteht darin, daO zwiachen Griffteil und 
Scheuerteil stellenweise Seife, Reinigungspas te oder 
dergl. eingelagert iat. Hierbei ist ea wesentlich, daQ 
die auf der dem Vlleaatoff zugewandten Oberflache dea 

30 Polyurethan-Weichachaumes befindliche Trennhaut weit- 
gehend oder vollstandig waaserundurchlassig iat und 
die Seife, Reinigungspaate oder dgl. zwiachen dieser 
Trennhaut und dem Schleifvlieastof f eingelagert iat. 
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Ein derartiger "verseifter" Scheuerschwamm bietet er- 
hebliche Vorteile in der Anu/endung gegenuber vergleich- 
baren bekannten Produkten. Die bekannten Scheuerschwamme 
sind entweder seifenfrei und losen bei ihrer Handhabung 
die in Topfen, Pfannen, Geschirr oder dgl. festsitzen- 
den Verkrustungen aufgrund der rauhen Oberflache der 
Scheuervliesseite auf rein mechanische Weise. Der Be- 
nutzer verwendet dann zusatzlich chemische Reinigungs- 
mittel urn den Ablbsevorgang zu erleichtern und beispiels- 
weise Fette und die, die sich auf dem Geschirr befinden, 
zu emulgieren. Die meist flussigen Reinigungsmittel 
werden auf das zu reinigende Gut oder auf den Scheuer- 
vliesstoff aufgepritzt oder aufgebracht und der Ver- 
wender hat somit auOer Wasser und dem Scheuerschwamm 
in der Regel noch zuaatzliche Reinigungsmittel not- 
wendig. Es sind auch schon verseifte Scheuerschwamme 
bekannt, die eine Seifen- oder Reinigungspasteneinlage 
enthalten. Dieae bekannten verseiften Scheuerachwamme 
enthalten jedoch nicht die wasserundurchlassige Trennhaut 
die beim erf indungsgemaOen Herstellungsverf ahren zwischen 
Schwammschicht und Schleifvliesstoff entsteht. Da so- 
tfohl das Schwammteil als auch das Scheuerteil mehr oder 
weniger wasserdurchlassig ist, diffundiert die Seife bzw 
Reinigungspaste bei den bekannten Scheuerschwammen 
wahrend der Reinigung oder auch bei der Lagerung des 
nassen oder feuchten Scheue rschwammes nach beiden 
Seiten durch. Beim Hantieren mit einem derartigen 
Scheuerschwamm wird dadurch nicht nur auf der Vlies- 
stoffschicht ein Seifenschaum erzeugt, mit dem die 
Reinigung des Geschirrs erleichtert wird, sondern auch 
der Schaumstoff wird weitgehend oder ganz durchnaOt, 
so daO eine intensive Schaumbi Idung auch an der als 
Handgriff benutzten Stel le auftritt. 
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Des Austreten von sohaumiger und mitunter auch schroieriger 
Seife dureh das Griffteil wird vom Benutzer als unange- 
nehn. empfunden und fUhrt zu einer vorzeitigen Erschopfung 
des Sei f envorrates . 

5 

Die bei dem erf indungsgemSOen Scheuerschwamm x/orhandene 
Polyurethanhaut ala Trennachicht verhindert nun, daB 
Seife bzw. Reinigungspaste in . unerwOnachter Ueise in 
daa Griffteil eindringt. Auch nach Beandigung der 

10 Reinigungaarbeit, «enn der noch naase Scheuerschwamm 

belseite gelegt wird, dringt keln Wasser aua dem Schwamm- 
tell zur Seife vor, ao daQ ein weiteres und unnStigea 
Aufloaen der Seife verhindert wird. Der Seifenverbrauch 
Wird aomit auf die Zeit der Reinigungaarbeit beachrankt 

15 und die Lebenadauer dea Scheuersehwamniea bezuglich dea 
Seifanzuaatzes wird wesentlich erhoht. 

Eine aehr zweckroSSige Ausfuhrung dea Scheuerschwammes 
mit Seifenelnlagerung basteht darin, daO der Scheuer- 

20 schwaam zwiachen der trannhauthaltigen Schaumschicht 
und dem Scheuervlieastof f mit von auOen zugHnglichen 
Hohlraumen in Form durchgehender Kanale veraehen 1st. 
In diese Kanale k.ann nach dem Verbrauch der ursprunglich 
eingalagerten Seifentaila neue Seife eingeschoben oder 

25 eingespritzt werden. Auf diese Weiaa let ea auch moglich, 
verschiedenartige Reinigungspaatan, Seifen oder dgl. 
zu verwenden oder auch zeitweiae ohne Seifenzuaatz zu 
arbeiten. 



30 Der kanalartige Hohlraum muO zu dem Schwammteil hin 
weitgehend oder vollatandig abgedlchtet seln, wMhrend 
die Seife in die Vlieastof fachicht eindringen soli. 
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In der Regel geniigt die ober f lachliche Trennhaut auf 
dem Polyurethanschaum. Falls erwiinscht konnen . zwischen 
Trennhaut und Vliesstof f schicht jedoch zusatzlich Folien 
in Form von Bandern oder geeigneten Zuschnitten ange- 
bracht werden, wobei deren Breite zweckmaOig geringer 
ist als diejenige des gesamten Scheuerschwammes • Auf 
diese Vfeise wird errelcht, daO im Bereich der Seifenein- 
lagerung eine partielle Abdeckung der Schaumstof f schicht 
erfolgt, Sovi/ohl die Folie als auch die Seife konnen 
zusammen mit der Vliesstof f schicht beim Aufschaumen 
des Griffteiles eingebracht verden wie auch nachtraglich 
eingeschoben werden. Reinigungspasten oder sonstige 
Zusatze konnen nachtraglich eingeapritzt werden. 

Bei VerM/endung von strangf ormig auf die Vliesstof fschicht 
auf getragener Seife bilden sich automatisch Kanale 
zwischen der Trennhaut der Polyurethanschicht und dem 
Vliesstoff. In diese Kanale kann dann beim Verbrauch 
der Seife ein neuer Seifenstrang eingeschoben oder 
Reinigungspaste bzv/. sonstige Zusatze eingespritzt 
werden. Auch hier kann der Kanal mit Hilfe einer Folie 
Oder dgl. zur Schwammseite hin zusStzlich abgedichtet 
verden. 

In manchen Fallen ist es zweckmaOig, ein zusatzlich 
eingeschobenes Dichtungselement zur Aufnahme von Seife 
Oder sonstigen Zusatzen zwischen Schaumstoff und Schleif- 
vlies elnzuschieben • 

Figur 1 bis 4 zeigen beispielhaf te Ausfuhrungen des 
er f indungsgemaQen Scheucrschwammes • 
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Figur 1 zeigt die Herstellung des Scheuerschwammes . 

Das Gemisch der Ausgangakomponenten fur den 
Schaumstoff ist in einer Wanne gleichmaOig 
ausgegossen. Die au f schaumende PU-Masse ver- 
5 festigt aich und dringt an der Grenzflache 

geringfUgig in den aufgelegten Scheuervlies- 
stoff ein. Die Eindringtief e laQt sich durch 
den Auflagedruck und die Menge an Polyurethan- 
masse variieren. Wenn sich z.B. am Ende des 
10 . AufschSumvorganges in der gemaO Figur 1 ge- 

zeigten Weise ein 51 mm hoher Polyurethanschaum 
gebildet hat, dann wurde der in einero Abstand 
von 50 mm uber dem Boden der Wanne angebrachte 
Schleif vliesstof f noch 1 mm von dem Schaum 
durchdrungen • 

Figur 2 zeigt den fertig gebildeten Poly ure thanschwamm 
mit teilweise eingeschaumtem Scheuervliesstof f 
gemaS Figur 1. An der Grenzlinie des Poly- 
20 urethanschaumea innerhalb des Vliesstoffes 

'ist die Trennhaut gebildet. 

Fiuur 3 zeigt eine Ausgestal tung des Verfahrens dahin- 
gehend, daO bereits Griffrillen in die Form 

25 eingearbeitet sind, in der der Schaumstoff 

gebildet wird. Der auf geschaumte und ver- 
festigte Polyurethanschaum enthalt dann schon 
die seitlich verlaufenden Griffrillen, die 
nicht mehr in separaten Arbei tsgangen durch 

30 Ausfrasen oder Ausbrennen hergestellt werden 

mussen. Auf diese Weise warden erhebliche 
Kengen an Rohmaterial eingespart. 



-11- 



0141863 



Figur 4 zeigt eine Ausf Uhrungsf orm des V/erfahrens, 

bei dem zwei Scheuervliesbahnen senkrecht zu- 
einander in einem gewunschten Abstand rait der 
mittig angeordneten Schaumstof fraiachung ver- 
bunden warden. Es wird der bereita fertig auf- 
geachSumte Schwamm gezeigt. Man sieht die Trenn 
haut an der Polyurethanschaum-Oberf lache und 
den Verbund mit dem Vliesstoff, wobei dessen 
Poren an der Grenzflache teilweise mit dem 
. Schaumatoff durchdrungen sind. Der erfindungage 
maGe Scheuerschvamm wird aua dieaem Formkorper 
durch Zerachneiden in der Mitte erhalten. Es 
ergibt sich die beschriebene Anordnung be- 
stehend aua Schaumstof f-Grif fteil und Scheuer- 
vliesstof f achicht . Der Formkorper kann aber 
auch unzerachnitten als Scheuerschwamm mit 
zwei Scheuerf lachen benutzt warden.. 



Figur 5 zeigt ainen veraeiften Scheuerschwamm. Zur 
Ausbildung des Schwammes ist eine geformte 
Wanne vorgesehen. Zwischen der Trennhaut und 
der Scheuervliesatoff achicht ist eine Folie 
als zusStzliche Trennschicht eingelegt, die 
das Schauroatof rteil zusatzlich so abdeckt, 
daO die Seife beim Benetzen nur in den Scheuer- 
vliesstof fteil gelangt. Die zusatzliche Trenn- 
schicht ist lediglich an der Stelle angebracht, 
an welcher sich die Seife befindet. 
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Patentanspriiche t 

1. Scheuerschwamm, bestehend aus einem Griffteil aus 
wei.chem Schaumstoff und einem damit verbundenen 
Scheuerteil aus grobem, gegebenen falls Schleifmittel 
enthaltendem Vliesstoff, dadurch gekennzeichnet , 
daG das Griffteil aus weichem Polyure thanschaum 
besteht, der mit dem Scheuerteil durch oberflach- 
liches Einschaumen klebstof f-f rei verbunden ist, 
v/obel an der dem Vliesstoff zugewandten Flache des 
Polyurethanachaumes eine weitgehend oder vollstandig 
wasserundurchlassige Trennhaut ausgebildet ist und 
die Poren des Vliesstoffes wenigstens in der Grenz- 
achicht von dem Polyurethanschaum durchdrungen sind, 
15 und daO gegebenen fa lis zwischen der Trennhaut und 

dem Scheuerteil stellenweise Seife, Reinigungspaste 
Oder dgl. eingelagert ist, 

2. Scheuerachwamm nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daG eine Folie zwischen der Seife, 

Reinigungspaste oder dgl. und der Trennhaut der 
Polyurethanschicht angeordnet ist. 



3, Scheuerschwamm nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
25 dadurch gekennzeichnet, daO gegebenen falls kanal- 

artig durchgehende Hohlraume zur Aufnahme von 
Seife, Reinigungspaste oder dgl. zwischen der 
Trennhaut der Polyurethanschaumschicht und dem 
Scheuerteil aus Vliesstoff vorgesehen sind. 
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Verfahren zur Herstellung eines Scheuerschwammes 
nach einem der Anspruche 1 bis 3^ dadurch gekenn- 
zeichneti daO das zur Herstellung des Polyurethan- 
schaumes vorgesehene Komponentengemisch aus Iso- 
cyanateH) Polyolen und gegebenenf alia vorgesehenen 
Zusatzen in einem Formteil miteinander zur Reaktion 
gebracht warden und der gegebenenf alls Schleifmittel 
enthaltende grobe Vliesstoff klebsto Ff -f re i mit 
der au f schaumenden Polyure thanmasse verbunden \i/ird, 
wobei wenigstens an der Grenzflache des Vliesstoffes 
dessen Poren von dem Polyure thanschaum durchdrungen 
verden, so daG nach dem Verfestigen der Masse ein 
dauerhafter Verbund entsteht, wobei gegebenen f alls 
zwischen Polyurethanschaum und Vliess to f f . s tellen- 
veise Seife, Reinigungspaste oder dgl. angeordnet 
und gleichzeitig eingeschaumt werden. 
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